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Vorrichtung zuin Bedrucken und Trocknen von Sogen, 
O dadurch gekennzeichnet, daB eine Baueinheit oit eiruv 
Grundtrommol (3) mit einer Druckeinheit (10) und 
einem in Drehrichtung (41 ) der Grundtroanal hinter 
der rvruckeinheit angeordneten Trockner (6) vor G eseh?n 


i&W « 


2, 


Vorrichtung nach Anspruch 1, dwtarcT. gekennze ichnet , 
daB die Grundtrommei (3) eine CroBe dcrart hat, daB 
sie mehr als einen Bo gen aufnehmen kamu 

3 Vorrichtung nach Anspruch 1 oder Anspruch 2, dadurch 
° gekennzeichnet, daB in Drehrichtung der Grundtrommei 
(3) vor der Druckeinheit (10) ein zweiter Trockner 
(42) ange ordnet isto 

4 0 Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
° gekennzeichnet, daB eine Abzveigtrommel (11) vor- 
gesehen 1st, die den .Zuftthrmechanismus (9) und die 
Ablagetromrael (7) der Grundtrommei (3) liberbrtickt 
und wahlweise einschaltbar ist e 

5 Vorrichtung nach Anspruch 1 bis Anspruch 4, dadurch 
° gekennzeichnet, daB in Drehrichtung der Grundtrommei 
• (3) hinter dem Trockner (6) eine Wendetrommel (12) 
ang ordnet ist 0 

6 0 Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
° daB in Drehrichtung der Grundtrommei (3) hinter der 
Bertihrungslinie Grundtrommel/Wendetrommel eine Reihe 
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von Stiit zrollen unter Ab stand von der Oberflache dor 
Grundtrommel (3) und/oder der WendetrorrniPl (12) in 
einem Kreisbogen angeordnet sind 0 

7o Vorrichtung nach Anspruch 1 bis An«oruch 6, dadurch 

gekennzeichnet, daf) die Oberflache (31) der Griindtrom-nsl 
(3) verspiegelt ist« 

8, Vorrichtung nach Anspruch 1 bis Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Gehause (35) des Trockners (6) 
und/oder die Innenflache des Mantels der Grtmd trommel 
(3) mit Kuhlrippen (25, 29) versehen sind, 

9o Vorrichtung nach Anspruch 1 bis Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB vor und/oder hinter dem Trockner 
(6) Saugkanale (24, 27) angeordnet sind 0 

10c Vorrichtung nach Anspruch 1 bis Anspruch 9„ dadurch 
gekennzeichnet, daB vor und unter den Lampen (34) des 
Trockners (6) unter die Lampen schwenkbare Schutz- 
klappen (23) mit verspiegelter Ruckseite vorgesehen sind e 

11 0 Vorrichtxmg nach Anspruch 10 p dadurch gekennzeichnet, dafi 
die Schutzklappen (23) in Umfangsrichtung einstellbar sind 0 
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Vorrichtung zum Bedrucken und Trocknen von Bo gen 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bedrucken und 
Trocknen von B6gen„ 

Die zur Zeit bekannten Techniken beim Verarbeiten von UV- 
Farben setzen voraus, dafl fvir den Ablauf des Bedruckens 
alle Farben und Verfahren untereinander abgestinnrt sind. 
Diese Technik ist vom Verfahren aus gesehen teuer und rau(3 
wegen der auftretenden Unweltgefahren mit groflera technischen 
Aufwand betreut werden. 


70S83R/0236 


260866 1 
- H. 

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, eine Vorrichtung 
zu schaffen, die mit relativ geringem Aufwand durch Einsetzen 
einer Zwischeneinheit fiir alle Betriebsbereiche (z. B. Tiefdrucl 
Hochdruck, Offsetdruck, Lackierungen, Letterset und Schon- 
und Widerdruck) ein Trocknen in einem Greif erscfcluB partiell 
oder ganzflachig ermoglicht. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, dafi 
eine Baueinheit mit einer Grundtrommel mit einer Druckeinlieit 
und einem in Drehrichtung der Grundtrommel hinter der Druck- 
einheit angeordneten Trockner vorgesehen. ist. 

Durch diese MalSnahmen ist es moglich, die der Baueinheit 
zugeftfhrten Bogen, ttnabhangig davon, ob sie bereits be- 
druckt, unbedruckt, trocken oder feucht find, in der Bau- 
einheit zu bedrucken und direkt ansehlieBend in demselben 
Greif erschluB, d.h, passer genau auf derselben Grundtrommel 
zu trocknen. Das erwahnte Bedrucken schlieBt herkommliches 
Bedrucken von Papierbogen in den iiblichen Techniken ein, 
sowie insbesondere einen Lackauftrag. Dieser Lackauftrag 
bildet eine Schutzschicht fiir einen vorhergehenden Druck. 
Der Lack des Lackauftrags ist vorzugsweise derart zusamraen- 
gesetzt, dafl er durch einen PolymerisationsprozeB beim direkt 
anschlieBenden Trocknen trocknet. Dies sind die sogenannten 
schnell hSrtenden Lacke. 

Die konrplette Baueinheit kann in jede bekannte Druckmaschine 
durch einfaches Zwischenschieben eingebaut werden. Sie er- 
mSglicht es kostengunstig und in einem Arbeitsgang die Bogen 
zu bedrucken, zu trocknen und gegebenenfalls zu wenden. Nach 
diesem Vorgang flihrt sie die Bogen der nachgeschalteten 
Druckeinheit oder Ablageeinheit zu. 

Bevorzugt wird eine Ausgestaltung der Vorrichtuhg derart, 
daB die Grundtrommel ein GrSfle hat, daB sie mehr als einen 
Bogen aufnehm n kann. Dadurch wird die ZugSnglichkeit d r 
Grundtromm 1 v rbessert. 
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Bei vielen Anwendungsf alien 1st es erwtinscht, wenn in Preh- 
richtung der Grundtrorome,! yor^ der Druckeinheit ein zweiter 
Trockner anpeordnet 1st. Dieser zweite Trockner trocknet 
die der Vorrichtung angelieferten und noch druckf euchten 
BSgen, wie sie in der erwahnten Druckeinheit abermals be- 
handelt und anschlieflend sofort getrocl:net werden. Alle diese 
Vorgange geschehen an derselben Grundtrommel in ein und dera- 
selben Greif erschlufi 

Es kann auch eine Abzveigtrommel vorgesehen sein, die den 
Zuftihrmechanismus und die Ablagetroramel der Grundtrommel 
iiberbrUckt und wahlweise einschaltbar ist. 

FUr Schon- und Widerdruck wird es bevorzugt p wenn in Dreh- 
richtung <?pr Grundtrommel hinter dera Trocknet eine Wende- 
trommel angeordnet let, Hierbei macht sich der Vorteil des 
erfindungsgemaflen Verf ahrens , namlich am Ausgang des Trock- 
ner s vollkommen trockene bedruckte BSgen zu; lief era, bemerk- 
bar, indem diese trockenen, bedruckten BSgen mittels der 
Wendetrommel gewendet werden kSnnen, ohne daB besondere 
Mittel vorgesehen werden nrtissen, urn ein Verwischen der noch 
druckfrischen Farben zu verhindern 0 Dieses Problem bereitet 
bei anderen bekannten Anlagen erhebllche Schwierigkeiten 0 

Bei dew erwahnten Wenden der bedruckten BSgen mittels einer 
Wendetrommel nrtissen die bedruckten BSgen bei den bekannten 
Vorrichtung weitgehend berUhrungsfrei geftihrt warden , urn 
das erwShnte Verwischen der noch druckfrischen Farben zu 
verhinderno Dies ist bei der erlfiuterten Vorrichtung nach 
der vorstehenden Erfindung nicht notwendigo Eine einfache 
Vorrichtung , mit der dieses nachteilige Flatters* der be- 
druckten BSgen beim Wendevorgang verhindert warden kann, 
und die beim Anmeldungsgegesistand mSglich wird, ist dadurch 
gekennzeichnet, daB in Drehrichtung der Grundtromm 1 hinter 
der BerUhrungslinie Grundtromm l/tfendetrommel eine Reihe von 
StUtzrollen unter Abstand von der Oberflache der Grundtrommel 
und/od r der Wendetrommel in ein em Kreisbogen ang ordnet sind. 
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Die bedruckten Bogen kommen beim Vfendevorgang mit derjenigen 
Seite, die bei der Anlage an der Grundtrommel die Oberseite 
ist, zur Anlage an die erwahnten Roihen der Stutzrollen und 
werden durch die Stiitzrollen entsprechend dem Vfendevorgang 
gefuhrt. Dies ist moglich, weil die Druckfarben durch den 
erf indungsgemafl vorgesehenen Trockner wischfesT; auf dem 
Papierbogen sind. 

In bevorzugter Ausgestaltung des Gegenstandes der Erfindung 
ist die Oberflache der Grundtrommel verspiegeli;. Dadurch wird 
erreicht, dafl die von den Trocknerlanipejj ausgehenden Strahlen 
in den Trockner selbst reflektiert werden. 

Im G c gensatz zu bekanntcn Bauweisen derartiger Trockner, 
bei denen die Aufienhaut des Trockners von der V/Srmequelle 
isoliert wird, wird es beim Anmeidungsgegenstand bevorzugt, 
wenn die freie Warraestrahlung, welche nicht zum Trocknen 
der Bogen benStigt wird, von der AuBenhaut des Trockners 
aufgenommen und an die Umgebungsluft abgeflihrt wird. Hierzu 
kSnnen das Gehause des Trockners und/oder die Innenfleche 
des Mantels der Grundtrommel mit Kiihlrippen versehen sein. 

Aus demselben Grund wird es bevorzugt, wenn vor und/oder 
hinter dem Trockner Saugkanale angeordnet sind. 

Urn BescMdigungen der Trocknerlarapen bei Papierstau im 
Trockner zu verhindern, kSnnen vor und unter den Lampen 
des Trockners unter die Lampen schwenkbar Schutzklappen 
vorgesehen sein, Die Schutzklappen sind mit einem geeigneten 
GestSnge versehen, welches durch den Papierstau selbst 
betatigt wird und die erwShnte Schwenkbewegung der Schutz- 
klappen vornimmt. Dadurch sind di Lampen vor mechanischen 
BeschSdigungen seitens des sich stauenden Papiers geschtitzt. 
Des weiteren sind die Schutzklappen auf den den Lampen zuge- 
wandten Seiten verspiegelt, so da6 die dann auftreffende 


709836/0236 


2608661 


- 0 - 
^. 

Strahlung in das Trocknergehause reflektiert wird. Nach 
Beseitigen rles Papierstaus werden die Schutzklappen in 
ihre Betriebsstellung zuriickgeschwenkt. 

Die Erf indung wird im f olgenden anhand von Ausftihrungs- 
beispielen naher erlautert, aus denen sich weitere wichtige 
Merkmale ergoben. Es zeigts 

Fig. 1 schematisch in einer Seitenansicht eine erste Aus- 
fUhrungsform einer Vorricht'jmg nach der Erf indung, 
im f olgenden auch Bauform A genannt; 

Figo 2 eine schematische Seitenansicht entsprechend Fig. 1 
bei einei" zweiten Bauform B? 

Figo 3 schematisch in einer Seitenansicht eine dritte 
Bauform C; 

Fig. 4 in einer ebenfalls schemati3chen Seitenansicht eine 
vierte Bauform Dj 

Figo 5 in einer Seitenansicht vergroBert eine bevorzugte 
AusfUhrungsform einer Druckeinheitj 

Figo 6 ebenfalls vergroBert in einer schematischen Seiten- 
ansicht eine bevorzugte Ausfuhrungsform eines 
Trockners; 

Figo 7 schematisch einen Axialschnitt durch eine Grundtromme 
mit Kiihlkanalen? 


Fig ° rf schematisch mSglich Anordnung n von Vorrichtungen 
nach d r Erfindung in Druckmaschin n e 
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Zunachst se.1 die in Fig. 1 .skizzierto Vorrichtung erlfiutert. 
(Jber einen Anleger 1 warden PapWbBften in Pfeilrichtung 40 
ttberschunpt einer Ausrtchteinheit, die bei Pes. 2 angedeutet 
1st, und einero EinfHhrmechanisinus- zugeleitet. Passer genau 
wird ansohlieBend der Jewells vorderste Bogen on eine Crund- 
tronnnel 3 Uborgebcn, die in Pfeilrichtung 41 droht. Dor Bogen 
gelongt dann an cine Pruckeinheit 10 ait ein™ I^ckierv-rk 4 
und "ine-i For^.ylijid^r 5. Der feJackte Bogen durchfahrt in 
gleJchen GreifersohluB einen Trockner 6 und vird dort ge- 
trocknet. tiher e.ino Ablogetromnel 7 wird dor getrocknete 
Bogen einer Abler? 8 zo^efuhrt und gestapelt. 

Diese Bauform A nach Pig. 1 1st eino sclmellauf ende 
Lackienwcohine, die ein partielles oder mchenaafliges 
LackKren und Troc'men ernoglicnt. Die Beschickuntfs- und 
Entladevorrichtunron entapreohen denen bekannter Haa.chinon. 
Durch Klnaat* der- kcwnletten Vorrich-ung (vgl. welter unten 
Bauform I)) wird or, moglich, eine solche Lackiernaschine 
auf kleinste BaulHnge zu redzieren. Die zur Zeit gebrauch- 
lichen Lackiex-maschinen haben ein Mehrf aches an Baulenge. 

Die in Fig. 2 gezeigte Bauform B hat einen ZufUhrmechanismus 9, 
■it dem bereits bedruckte Bogen der Grundtrommel 3 zugefuhrt 
warden und in einem zweiten Trockner 42 getrocknet warden. 
Hit der Druckeinheit 10 wird der Eindruck in dem Jewells 
gewunschten Druckverfahren auf den trockenen Bogen in 
gleichen GreiferschluB getan. Der Bogen durchlauft dann 
den Trockner 6 zur zweiten Trocknung und wird von der Ablage- 
trommel 7 zur Ablate gefUhrt. 

Sollte ein Durchlaufen der beschriebenen Strecke nicht 
erwlinscht sein, so kann Uber eine Abzweigtrommel 11 der 
ZufUhrmechanismus 9 mit der Ablagetromnel 7 kurzgeschlossen 

werden. 


7f-?B3G/0?36 


ORIGINAL INSPECTED 


2608S61 
- V - 

Diese Bauform B nach Fig, 2 ermoglicht es nomit, in einem 
GreiferschluB bedruckte Bogen zu trocknen und auf diesen 
getrockneten Bogen einen weiteren Druck aufzubringen* Im 
Anschlufi und ebenfalls im gleichon GreifernchluG wird dieser 
Bogen nochmals getrocknet. Es ist jetzt z e B. rnoplich, auf 
einen trockenen Offsetbogen einsn Ticfdruck oder Me tall- 
f arbenci ndruck zu machen<> Dieser Eindtuck kann ohne vei teres 
auch im Hoch- oder Offsotriruck vorfcsnormncn v/erden. Das 
Anwendungsgebiet dieser Bauform v? rd im wesentlichen in 
passer gfsnauen Eindrucken von Metallfarben auf einen trockenon 
Bogen ohne V/echsel des Greif erschluOes lichen. 

In der weiteren Bauform C nach Fig« 3 * T ird rier in elnr-r vor- 
geschalteten Maschine bedruckte Bor<en iiber den ZufUhr- 
mechnnismurs 9 der Grundtrommel 3 passor genau tibergeben. 
Von der Druckeinheit 10 vrird partiell oder ganzflacKg Lack 
auf tetragon und im Trockner 6 getrocknet, Der trockene Bogen 
wird mit Hilfe einer Wendetrommel 12 gewendet und einer 
nachgeschalteten Druckmaschine 13 zueefuhrt, Durcb die 
Trocknung des Bogens kSnnen die EinfUhrraechanismen in die 
VJendeeinrichtung wesentlich einfacher gestaltet werden, als 
bisher bekannt, da sie in direkter BerUhrung mit den Bogen 
arbeiten konnen 0 Hierzu ist eine Kette von Anlagerollen 14 
in einem Kreisbogen hinter der Beruhrungslinie Grundtroipmel 3/ 
Wendetrommel 12 Uber eine Lange derart vorgesehen, die etwa 
der Lange der zu bedruckenden BSgen entsprichto Diese Bogen 
werden an der nachlaufenden Kante von einem Greifersatz der 
Wendetrommel 12 ge griff en und liber den Kreisbogen der Anlage- 
rollen 14 ohne zu flattern gefUhrto Der Kreisbogen setzt 
sich in einem Kreisbogen 43 fort, der die abgenommenen BSgen 
eine vorbestimmte Strecke lang unter der Wendetrommel fiihrto 
Die Anlagerollen 14 beider Kreisbogen befinden sich unter 
einem geringen Abstand von der Oberflache der Grundtrommel 3 
bzWo der Wendetrommel 12 0 

Der gewendete Bogen wird in einer nachgeschalteten Maschine 
ein zv/eites Mai b druckt und im AnschluB abgelegt* Der Bogon 
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kann auch nochmals getrocknet werden. 

Die Rauform C nach Fif% 3 ermSglicht es somit, in einem Orei- 
ferschlufl bedruckte Bogen n^B in naB mit einem leicht zu 
trocknenden Decklack zu bedrucken und nit dem gleichen 
GreiferschluB zu trocKncn. Der trockene Bo gen wird in dor 
glejchen Einheit gevencVit und so dor nachgeschalteten Pruck- 
maschine f fir den Widerdruck trocken zugeflihrt. Die bekannten 
Schwierigkeiten der Bosenfuhrung bei Schon- und Widerdruck- 
maschinen treten hierbei nicht auf, da ein Abschmieren der, 
f risen bedruckton Bogens nicht m&glich ist. 

Die in Fir. 4 skizzierte Bauform D ist die Grundtype einer 
Vorrichturg nach der Erfindung in einfachste^ Ausftibmmf;, 
Dort wird in einem Greiferschlu3 ein bedruckter Bogen zu- 
satzlich uberdruekt, im AnschluB getrocknet und der /blage 
iiber geben. 

Der in diese Anlage einlaufende nasse Bogen kann mit kon- 
ventionellen Farben bedruckt sein, da der mit der Druck- 
einheit aufgebracht Lack oder die Farbe schnell trocknend 
sind (z. B. UV-Lack) und sich mit den vorgedruckten Farben 
n naB in naB" verarbeiten laBt. 

In Fig. 4 v/erden in einer vorgeschalteten Maschine bedruckt e 
Bogen Uber den ZufUhrmechanismus 9 der Grundtrommel 3 passer 
genau iibergeben. Mit der Druckeinheit 10 wird ein Lack 
partiell Oder flachig aufgetragen und in dem Trockner 6 
getrocknet. Der getrocknete Bogen wird an die Ablage- 
trommel 7 Iibergeben und der Ablage zugefiihrt. 

Im folgenden soil anhand von Fig* 5 der Aufbau einer bevor- 
zugten AusfUhrungsform der Druckeinheit 10 erlautert v/erden. 
Je nachdem vom Betrelber gewunschten Verfahren ist der ver- 
fahrenstechnische Aufbau dieser Einheit unterschiedlich. 
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Da alio bi sher praktisch bekannten Druckverfahren etatfssetzt 
werden HSnnon, 1st nur die boi den nauformen bescbriebene 
Anorflmm/i zu bcaditcn. Di-a Konstrwktion 1st so ftusf?e3r«t, 
dan nlle Druckoinboiton den tfeichon Aufbau und das ploir.he 
Antri nbsverlialtnis haben. SJn fiind souit untereinanrtcr 
nsJcht nustnviBchbav. Ohne weitnros kBnnos auch an die Stelle 
do* ])rucl:v.ovkcr, Rollntraizro odor Perf oricn^rl:zeuno einpc- 
ba'it v/erdoi. 

jK-achriehcn wird cine Druckoinhcit zum Aufbrinpnn von lack 
nuf oinm«fet dem Forazylin^r lic^eiden nogen. Der Lac— 
uuftra* soil ganzf 3 arihi r. odcr p.ri.icll erfolpen kbnnen. Der 
Formal indor 5 1st leicht nun dcr Dmokeinheit herausnebm- 
bnr und konn nuBerholb dor H»schi.i<« mit Hilfo einer 
opcziellen Einrichtuntf gewui vor ausKerichtet werdon. 
Dioncr vor ausgeriohtete Forwzylindsr ? wird in die Druck- 
ojnheit eJnceleRt und paBt poiiau mit rtrnn auf der Grund- 
trommol fcstReflihrten Bo^en passer ereiwu Ubereinander. 

Kin LacktrSger 21 (z. B. eine Lettersotdruckplatte ) ist mit 
Hilfe einer Spannvorrichtung 22 feat auf den Formzylinder 5 
pozo/ieno 

Kin Walzensystem, bestehend aus Auftragvalze 15, Zwischon- 
valze 16, SchBpfwalze 17 und einer Reguliereinrichtung 19, 
ftihrt den Lack dosiert und der L a uf geschwindigkeit ange- 
paflt dem Formzylinder 5 ©it dem LicktrSger 21 zu. 

Der Lackvorratsbehalter 18 und die Walzen 15 und 1 6 sind zum 
Zwecke der besseren Reinigung leicht herausnehmbar. Die 
Zwischenwalze .16 kann auf die Breite des zu verdruckenden 
Materials zugerichtet verden, so daB keine Lackubertragung 
an den nichtdruckenden Seiten stattf jndet. 
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Der Formzylinder 5 kann zur Grundtrorrrciol 3 in Umfang und 
Axialrichtung wahrend des Laufes verstellt werden, so daB 
in diese Richtungen ein Uachstellen v/Shrend des Kuschinen- 
laufes moplich ist. 

Im fol^enden vird anhand von Pig. 6 eine bevorzagte Aus- 
fuhmingsform cines Tr ockners 6 bzvr. 42 beschrieoen. 

Ber Trocknor bildet mit der Grundtrooniel eine Einheit. 
Das Trocknprgehauso ist so ausgebildet, daB ec bekannte 
IR- oder UV-Lampen aufnehmen kann. Die- arundoroinmsl ist 
in ihrer Oberflache verspieMlt , so daB sie als Reflektor fur 
die WSrmestrablung dient. Die Warmestr?l:len, die auf die 
nielli vom zu trocknenden Bogen ab^cdockten Stellen der 
Trommel fallen, werden in den freien Raum oder direlct 
in das Trocknergehause reflektiert. Das Trocknergehause 
ist aus gut warmeleitendem Material hergestellt und auf 
seiner AuBenhaut mit Ktihlrippen bestiickt. Im Gegensatz zu 
den bekannten Trocknern wird die AuBenhaut nicht von der 
WMrmequelle isoliert, sondern sie soli die freie Warme- 
strahlung, welche nicht zum Trocknen des Bogens benotigt 
wird, aufnehmen und an den Raum abfuhren. Die Kiihlung des 
Trockners geschieht so liber sein Gehause ohne zusatzliche 
Einrichtungen.Das Hauptziel ist, daB nur geringe Energie 
in Form von W&rme auf die Druckmaschine selbst libergehen 
kann. 

Im Trocknergehause 35 (Fig. 6) befindet sich eine Halte- 

vorrichtung 36 fUr bekannte Lampen 34. Zum Schutz dieser 

Lampen gegen mechanische Beschadigung und zur Abblendung 

d r nicht vom zu trocknenden Bogen abgedeckten freien Grund- 

. , /in, Lauf richtung 41 
trommelflSche (in Achsrichtung) sindLschwenkbare Scnutz- 

klappen 23 angeordnet. Diese KLappen 23 sind so gestaltet, 

daB sie sich in Bogenlaufrichtung verschlieBen, so daB ein 
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eventuell einlauf endes Papierknauel die Lampen zvangsveise 
schUtzt, Die Schutzklappen 23 sind aiif der der LaMt>e 
zugev/andten Seite verspiefe] t„ so daB dJLe auftrcffende 
Strahlung in das Trockner gehS.use reflektiert v/jrdc 

Vor und hinter dem Trockner befindet sich ein. liber die 
Kaschinenbreite geheudor Saugkanal 24, 27, der die aus- 
tretende Warmluft abftihrto Die Unterseite des Trockner- 
gelmuses 35 und die der Sau^kanalc 24 und 27 sind wit 
einem Material beschichtet , welches besonders die V/a^me- 
strahlung absorbierto Auf der Aufisnhaut des Trcckner- 
gehauses befinden sich Kuhlripp^n 25 , welche diese Warroe 
an den Raum abgeben e 

Die Grundtrommel 3 wirkt mit ihrer verspiegelten Oberflache 
31 mit dem Trockner 6 als Einheit, da sie die Warmesbrahlen 
von den nicht abgedeckten Stellen in den Trockner re- 
flektiert o Die reflektierten Warmestrahlen werden vom 
Trockner absorbiert und Uber die Kuhlrippen 2? an den 
Raum abgegeben 0 

Das Trocknergehause 35 ist glockenfSrmig ausgebildet, Etv/a 
mittig hat es einen Absaugkanal 26 Q Direkt unter der Ober- 
flache 31 der Grundtrommel 3 befindet sich ein gut warme- 
leitendes Material 30 9 an dessen Unterseite sich KUhl- 
rippen 29 befinden 0 

Die Kiihlung der Grundtrommel 3 kann noch durch Kiihlluft 
verstarkt werden „ die iiber einen Kanal 32 in die hohle 
Welle 33 der Grundtrommel 3 geleitet wird und die Grund- 
trommel iiber einen Kanal 37 verlaflto Die hohle Welle 33 
steht liber Abzweigungskanale 38 mit den Ktihlrippen 29 
und dem Material 30 in Durchstroroungsverbindung (vgl* auch 
Fig, 7)o 
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Ira folgenden werden anhand cler Figuren 8 bis 11 mSgliche 
Anordnun?er der beschriebenen Vorrichtung in verBchied«=>nen 
Dvuckmaschinen skizziert. 

Fig„ 8 zei?rt eine Anordmmg, bei der iolgende Bauteile 
einer Druckinaschine in der ReihonfoUge der Bearbeitung 
der Papierbupen vor»;esehen sind: 

F.in Anleger 44, eine Zv/eifarben-nnickmaschine 45, eine 
Vorrichtung nach der Erfindiinc der Bauform D. eine woitere 
Zveifarben-Druckmas chine 46 und ein Ablegsr 47. 

In Figo 9 sind di<2 Zweifarben-Druckwaschiner. 45 und 46 durch 
vier Einfarben-Druckmaschinen 48 ersetzt, die in ReiM 
gescbaltet sine. Am Ausgang der letzten Druckmaschine 48 
befindet sich die Vorrichtung nach der Erfindung in der 
Bauform Do 

In Fig, 10 sind hintereinander zwei Zweifarben-Druclnnaschinen 
45 p 46 vorgesehen 0 Am Ausgang der zweiten Druckmaschine 46 
befindet sich eine Vorrichtung nach der Erfindung der Bau- 
form Bo 

In Figo 11 sind ahnlich wie in Figo 10 hinter dera Anleger 44 
zunSchst zwei Zweifarben-Druckmaschinen 45 9 46 hintereinander 
vorgesehen 0 Hinter diesen befindet sich eine Vorrichtung 
nach der Erfindung der Bauform Co Diese arbeitet auf zwei 
weiteren Zweifarben-Druckmaschinen 49 9 50 0 die ihrerseits 
in Reihe gsschaltet sind c 

Die Schutzklappen 23 (Figo 6) sind an ihren Halterungen in 
Laufricfotung 41 und in Gegenlaufrichtung einstellbar, urn bei 
kleinerem Bogenformat die Randbereiche der Lampen 34 abdecken 
zu konnen* 

- An sp ruche - 
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